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Tento navod uchovavejte na bezpeéném misté, kde se neztrati.
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Nastaveni stroje vyzaduje, aby je provadél administrator, ktery ma
dostacujici znalosti o udrzbé a spraveé pfistroje a zodpovida za né.
Zména hodnot nastaveni v Nastaveni stroje bez dostacujicich
znalosti muze vést k neoekavanym vysledkdm, jako je
nedostacujici tiskova kvalita nebo vykon produktu, vysSi spotfeba
toneru a ovlivnéni zZivotnosti stroje.
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Ugel dokumentu

Tento dokument popisuje obsah, postup a upozornéni pro
kazdé nastaveni tak, aby uZivatelé zodpovidajici za
udrzbu stroje spravné pochopili a provadéli nastaveni
stroje.

Nastaveni stroje provedete klepnutim na klavesu [Sefizeni

stroje] v Zakladni okno pro otevfeni obrazovky Nastaveni
stroje.

mZakladni okno
|§\ 8 Kopie [.jEMaI ‘[ iy losiatacuba, ” [ shapOsA |

g ¥ ®

Spréva ilohy

’ «

Sprava Glohy Manualni Nastaveni Kopie
finiSovani zasob./papiru

A

Skenovano na \/yvolat soubcr Davkovy tisk CLOUD PORTAL

HDD oo °
& X 3 L @ %

Provozni Nastaveni  PCskenovani  Nastavenijasu Stav Potitadel Sefizeni
prirucka stroje

X Jestlize stroj pracuje, nelze vstoupit do obrazovky
[Sefizeni stroje]. Po klepnuti na [Sefizeni stroje] se
zobrazi nasledujici zprava doprovazena pipnutim:
Nastaveni stroje neni dostupné kvuli pravé
rezervované/provadéné uloze.

Terminologie

Rizeni procesu
Nastaveni sytosti provadéné automaticky bud
béhem ulohy, nebo mezi ulohami.

Nastaveni vyvazeni Sedé
Manualni nastaveni pro sytost gradace
Toto nastaveni se provadi nastavenim
specifickych hodnot nastaveni pro body sytosti
gradace.

Kalibrace
Automatické nastaveni pro sytost gradaceToto
nastaveni se provadi pomoci naskenovani
vytisténého testovaciho obrazce s puvodnim
sklem.

Dither (rastrovani)
Tyka se presné rastrovani s (poloténovou)
gradaci, véetné chybové difuze a tdnovani.

Hlavni nabijeci korona
Nabiji valec elektricky.

Pomocny
Pomocny multizasobnik

LCC
Velkokapacitni kazeta
Tyka se kteréhokoliv MX-LC12.

LCT
Velkokapacitni zasobnik
Tyka se kteréhokoliv MX-LC13 N.

Prazdné misto
Nepotisténé misto kolem okrajl listu pfi tisku

Ztrata obrazu
Neoskenované misto kolem okraj(
originalu pfi skenovani

Smér hlavniho skenovani
Smér pfedni a zadni Casti stroje
Kolmo ke sméru
vkladani papiru

Smér sub skenovani
Smér vkladani papiru

Stohovad
Nastavuje zarovnani list( ve finiSéru ve
sméru dopfedu a dozadu, které Ize po
vytisténi sesit.



Nastaveni stroje

1 Nastaveni kvality obrazu

Zvolte [Nastaveni kvality obrazu] na obrazovce Nastaveni
stroje.

= B TISKARN
58 X2 Nastaveni stroje w v Zrusit Sprava tlohy

Nastaveni stroje | Zpst |

‘ | Nastaveni kvality obrazu

Nastave obrazu ‘
pozic: blast

Nastaveni prislusenstvi

Tisk seznamu hodnot nastaveni

1.1 Sefizeni laseru
Zvolte [Sefizeni laseru] na obrazovce Nastaveni kvality
obrazu.

CILINE @8 TISKARN

Zpst |

Xy 2
I:‘;E 32 Nastaveni stroje

Nastaveni kvality obrazu

Sefizeni laseru

l Nastavent sytosti
‘ Nastavent kvality obrazu

Dalsi funkce

1.1.1 Nastaveni nerovnosti sytosti
(Automatické nastaveni)
Timto se provadi nastaveni nerovnosti sytosti pro

automaticky tisk ve sméru (hlavni skenovani)
dopredu/dozadu.

1) Zvolte [Nastaveni nerovnosti sytosti (Automatické
nastaveni)] na obrazovce Sefizeni laseru.

‘ Zpet |

CILNE [ TISKARN

BN X, :
41: Nastaveni stroje L™

Sefizeni laseru

161OVII0SU SYIOSl
(Nastaveni densitometrem)
Nastaveni nerovnosti sytosti

(Vizualni nastaveni)

2) Pro vytisténi testovaciho obrazce klepnéte na klavesu
[Provést] na obrazovce Nastaveni nerovnosti sytosti
(Automatické nastaveni). Potfebujete-li zménit sytost,
vyberte pozadovanou sytost a poté klepnéte na
klavesu [Provést].

[Pfed nastavenim]

[Po nastaveni]

~  _LNE WTISKARN
l’;t:l X2 Nastaveni stroje r' v 2Zrusit Sprava lohy

Nastaveni nerovnosti sytosti ‘ == ‘
(Automatické nastaveni) D

Pro tisk testovaciho obrazce stisknéte [Provést].
Jestlize ménite sytost, zvolte expozici.

Tmavé

L Stred

| Svétle

Provést |

Navrat na vychozi. ‘

3) Klepnete-li na klavesu [Provést], zobrazi se zprava ,Po
provedeni dojde ke smazani hodnoty nastavené v
Sefizeni sytosti (Nastaveni densitometrem/vizualni).
Provést?“. Pokracujte klepnutim na klavesu [Provést],
nevidite-li Zadny problém. Klepnéte na klavesu [Zrusit],
pokud nechcete hodnotu smazat.

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. Stroj se
restartuje a vrati se do vychoziho nastaveni vyrobce.



4) Vytiskne se testovaci obrazec.

Zadni strana

Predni strana
Poznamka:
PFi neuspé&sSném vytisténi testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi testovaciho
obrazce se nezdafilo. Pro toto nastaveni pouzijte
papir velkosti A4 (8 1/2" X 11"). Zmacknéte [Provést]
k vytisténi testovaciho obrazce.

5) VlozZte testovaci obrazec na sklo pro dokumenty
a klepnéte na klavesu [Provést] pro spusténi nastaveni.

Poznamka:
PFi neuspéSném naskenovani testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Automatické nastaveni se
nezdafilo. Pfekontrolujte, zda je testovaci obrazec
spravné vloZen na sklo pro dokumenty. Stisknéte
[Provést] pro pokra¢ovani ve skenovani.

6) Po provedeni nastaveni se objevi zprava o dokon&eni
a vysledek nastaveni se vytiskne.

Poznamka:
Pfi neuspésném vytisténi vysledku nastaveni se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi vysledku
nastaveni se nezdafilo. Pouzijte papir velkosti A4 (8
1/2" X 11"). Stisknéte [Provést] pro vytisténi vysledku
nastaveni.

Zadni strana

Predni strana

7) Klepnutim na klavesu [Zpét] se vratite na obrazovku
Sefizeni laseru.

Poznamka:
Doporucuje se provést automatické nastaveni
nékolikrat. (Dvakrat az tfikrat)

8) Nezapomerite po tomto nastaveni provést [1.4.3
Uzivatelska kalibrace] v [Nastaveni], nechcete-li
vymazat hodnoty nastavené v [1.4.1 Nastaveni
vyvazeni Sedé] a [1.4.2 Nastaveni tiskarny pro
vyvazeni Sedé]. Nezapomenite v kalibraci zvolit jak
kalibraci kopie, tak kalibraci tisku.

1.1.2 Nastaveni nerovnosti sytosti (Nastaveni
densitometrem)
Timto se provadi nastaveni nerovnosti sytosti pro tisk ve

sméru (hlavni sken) dopfedu/dozadu pomoci zméfeni
testovaciho obrazce densitometrem.

Poznamka:
Densitometr musi pfipravit uzivatelé.

1) Zvolte [Nastaveni nerovnosti sytosti (Nastaveni
densitometrem)] na obrazovce Sefizeni laseru.

Spréva ulohy

Zpét |

CILNE [ TISKARN

BN X, :
,‘E Nastaveni stroje

Sefizeni laseru

Nastaveni nerovnosti sytosti
(Automatické eni)

Nastaveni nerovnosti sytosti
(Nastaveni densitometrem)

Nastaveni nerovnosti sytosti
(Vizualni nastaveni)

2) Pro vytisténi testovaciho obrazce klepnéte na klavesu
[Provést] na obrazovce [Nastaveni nerovnosti sytosti
(Nastaveni densitometrem)]. Potfebujete-li zménit
sytost, vyberte poZzadovanou sytost a poté klepnéte na
klavesu [Provést].

E:: X2 Nastaveni stroje

LNE M TISKARN
" v Zrusit Sprava ulohy

Nastaveni nerovnosti sytosti
4 Zpst

(Nastaveni densitometrem)

Pro tisk testovaciho obrazce stisknéte [Provést].
Jestlize mnite sytost, zvolte expozici

Tmavé

f Stred:

Svétle

Navrat na vychozi. Provést

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. Stroj se
restartuje a vrati se do vychoziho nastaveni vyrobce.



3) Vytiskne se testovaci obrazec se sloupcem s 28 vzorci
(3-30).

Zadni strana

Predni strana

Poznamka:
Pfi neuspésném vytisténi testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi testovaciho
obrazce se nezdafilo. Pro toto nastaveni pouzijte
papir velkosti A4 (8 1/2" X 11"). Zmacknéte [Provést]
k vytisténi testovaciho obrazce.

4) Pomoci densitometru zméfte hodnoty péti
specifikovanych pozic na testovacim obrazci.

Poznamka:
Je tfeba zadat vSech pét hodnot. Nastaveni se
provede zmenSenim vSech péti boda.

5) Zadejte pét namérenych hodnot a klepnéte na klavesu
[Provést] pro spusténi nastavovani.

Nastaveni nerovnosti sytosti ‘
(Nastaveni densitometrem)

COUNE @ TISKARN

EEI X3 Nastaveni stroje L]

Zpét |
Zadejte hodnoty zméfené densitometrem
a stisknéte [Provést].

A: POZICE (4) -300) 1=0.01

B: POZICE (10) -300)1=0.01

C: POZICE (16) -300) 1=0.01

D: POZICE (22) -300) 1=0.01

E: POZICE (29) -300) 1=0.01

Navrat na vychozi. ‘ Provést ‘

Rozsah vstupnich hodnot: [0] az [300] (1 = 0,01)
Vychozi: [100] pro kazdou

6) Po provedeni nastaveni se objevi zprava o dokon&eni

a vysledek nastaveni se vytiskne.
Zadni strana H]

Predni strana

Poznamka:
PFi neuspésném vytisténi vysledku nastaveni se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi vysledku
nastaveni se nezdafilo. PouZijte papir velkosti A4 (8
1/2" X 11"). Stisknéte [Provést] pro vytisténi vysledku
nastaveni.

7) Prekontrolujte sytost ve vysledku nastaveni.

* Nebude-li dosazena pozadovana sytost, klepnéte na
klavesu [Znovu] a zopakujte kroky 3) az 7).

* Bude-li dosaZzena pozadovana sytost, klepnéte na
klavesu [Zpét] pro navrat na obrazovku Sefizeni laseru.

8) Nezapomente po tomto nastaveni provést [1.4.3
Uzivatelska kalibrace] v [Nastaveni], nechcete-li
vymazat hodnoty nastavené v [1.4.1 Nastaveni
vyvazeni Sedé] a [1.4.2 Nastaveni tiskarny pro
vyvazeni Sedé]. Nezapomente v kalibraci zvolit jak
kalibraci kopie, tak kalibraci tisku.

1.1.3 Nastaveni nerovnosti sytosti (Vizualni
nastaveni)

Timto se provadi nastaveni nerovnosti sytosti pro tisk ve
sméru (hlavni sken) dopfedu/dozadu pomoci vizualniho
zmeéfeni testovaciho obrazce.

1) Zvolte [Nastaveni nerovnosti sytosti (Vizualni
nastaveni)] na obrazovce Sefizeni laseru.

= CJLNE. " @ TISKARN
E‘tl Xy Nastaveni stroje s v _ Spréva Glohy

Sefizeni laseru ‘ Zpét |

Nastaveni
(Automati

Nastaveni nerovnosti sytosti
(Nastaveni densitometrem)

Nastaveni nerovnosti sytosti
(Vizualni nastaveni)

2) Pro vytisténi testovaciho obrazce klepnéte na klavesu
[Provést] na obrazovce Nastaveni nerovnosti sytosti
(Vizudlni nastaveni). Potfebujete-li zménit sytost,
vyberte pozadovanou sytost a poté klepnéte na
klavesu [Provést].

E;t‘ X3 Nastaveni stroje

LINE  MITISKARN
"\. v Zrusit Sprava ulohy

Nastaveni nerovnosti sytosti ‘

(Vizualni nastaveni) Zpét

Pro tisk testovaciho obrazce stisknéte [Provést].
Jestlize ménite sytost, zvolte expozici.

Tmavé

Svétle

Navrat na vychozi




Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. Stroj se
restartuje a vrati se do vychoziho nastaveni vyrobce.

3) Vytiskne se testovaci obrazec se sloupcem s 28 vzorci
(3-30).

Zadni strana

Predni strana
Poznamka:
Pfi neuspésném vytisténi testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi testovaciho
obrazce se nezdafilo. Pro toto nastaveni pouzijte
papir velkosti A4 (8 1/2" X 11"). Zmacknéte [Provést]
k vytisténi testovaciho obrazce.

4) Zvolte [4] nebo [31] pro pocet bodu nastaveni.

Zpet |

CUNE 0 TISKARN

EEI X3 Nastaveni stroje 6 |

Nastaveni nerovnosti sytosti ‘
(Vizualni nastaveni)

2Zvolte pocet bodu nastaveni.

‘ Névrat na vychozi.

5) Zadejte pozadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Provést] pro spusténi nastavovani.

@ Je-li v kroku 4) zvolena [4]:

CLNE 8 TISKARN

EEI X3 Nastaveni stroje 6 |

Nastaveni nerovnosti sytosti ‘

(Vizualni nastaven) Zpét |

Zadejte hodnoty nastaveni
a stisknate [Provést].
A: POZICE (4) 50 (25-75)
B: POZICE (10) 50 [NEER)
C: POZICE (16)

D: POZICE (22) 50 [NEERE)

E: POZICE (29) 50 [REERS)

‘ Navrat na vychozi. | ‘ Proveést

Rozsah vstupnich hodnot: [0] az [100]
Vychozi: 50
C: POZICE (16) se nastavi na [50].

@ Je-li v kroku 4) zvolena [31]:
Priklad obrazovky Nastaveni nerovnosti sytosti (Vizualni
nastaveni)

C ~ . OUNE mTISKARN
.,'El 32 Nastaveni stroje "] v Spréva tlohy

Nastaveni nerovnosti sytosti ‘

(Vizuéini nastaveni) zoet |

Zadejte hodnoty nastaveni
a stisknéte [Provést].
50 (25-75)
B: POZICE (2) 50 (25-175)
C: POZICE (3) 50 (25-75)
D: POZICE (4) 50 (25-175)
E: POZICE (5) 50; (25 - 75)

F: POZICE (6) 50 NEES)

‘ Névrat na vychozi.

Rozsah vstupnich hodnot: [25] az [75]
Vychozi: 50
P: POZICE (16) se nastavi na [50].

6) Po provedeni nastaveni se objevi zprava o dokon&eni

a vysledek nastaveni se vytiskne.
Zadni strana =

Predni strana
Poznamka:
Pfi neuspésném vytisténi vysledku nastaveni se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi vysledku
nastaveni se nezdafilo. Pouzijte papir velkosti A4 (8
1/2" X 11"). Stisknéte [Provést] pro vytisténi vysledku
nastaveni.

* Nebude-li dosazena poZadovana sytost, klepnéte na
klavesu [Znovu] a zopakujte kroky 3) az 6).

* Ve 4bodovém nastaveni (kromé pevnych hodnot) Ize
zadat 4 body pro vyvozeni a nastaveni vSech
zbyvajicich 32 bodu.

* VV 28bodovém nastaveni (kromé pevnych bodu) Ize
nastavit kazdy bod.

* Bude-li dosazena pozadovana sytost, klepnéte na
klavesu [Zpét] pro navrat na obrazovku Sefizeni laseru.

7) Nezapomente po tomto nastaveni provést [1.4.3
UzZivatelska kalibrace] v [Nastaveni], nechcete-li
vymazat hodnoty nastavené v [1.4.1 Nastaveni
vyvazeni Sedé] a [1.4.2 Nastaveni tiskarny pro
vyvazeni Sedé]. Nezapomenite v kalibraci zvolit jak
kalibraci kopie, tak kalibraci tisku.



1.2 Nastaveni sytosti
Zvolte [Nastaveni sytosti] na obrazovce Nastaveni kvality
obrazu.

1.21 Nastaveni sytosti Frekvence

automatického provadéni

Timto se nastavi frekvence (podminka) automatického
provadéni nastaveni sytosti (fizeni procesu).

1) Zvolte [Nastaveni sytosti Frekvence automatického
provadéni] na obrazovce Nastaveni sytosti.

v Zrusit Sprava tlohy

LINE M TISKARN
=

E{_‘ X2 Nastaveni stroje e

Nastaveni sytosti Zpet

Nastaveni sytosti
Frekvence automatického provadéni

Nastaveni maximaini sytosti

Nastaveni sytosti
(Vynucené provedeni)

2) Nebude-li uloha provadéna efektivné, nastavte
Provadéni béhem ulohy na [Ne]. Bude-li dllezita
stabilita obrazu, nastavte Nastaveni sytosti na [Ano].

Poznamka:
| kdyZ bude Provadéni béhem ulohy nastaveno na
[Ne], bude mozné provadét nastaveni sytosti pomoci
nastaveni stroje.

3) Bude-li Provadéni béhem ulohy nastaveno na [Ano],
klepnéte na klavesy [+] a [-] pro zménu frekvence
provadéni nastaveni sytosti.

LNE M TISKARN
r' v Zrusit Sprava ulohy

Nastaven sytosti ‘
Frekvence automatického provadéni

B X2 Nastaveni stroje

zrsit | | Registrovat

UrGete Getnost provadani automatického
nastaveni sytosti.

Provadéni b&hem ulohy:

Cetnost provadéni:

Viastni

Nastaveni sytosti b&hem ulohy:
[Ano]: Nastaveni fizeni procesu prerusi provadénou
tlohu.
[Ne]: Nastaveni fizeni procesu nepferusi provadénou
tlohu.
Vychozi: [Ne]
Frekvence provadéni:
Rozsah vstupnich hodnot: [-2] az [2]
Vychozi: [0]

Poznamka:
Je-li nastaveni sytosti pfi provadéni tlohy nastaveno
na [Ne], frekvence provadéni se zobrazi Sedé
spole&né se zobrazenim vychozi hodnoty.
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4) Aby se nastaveni projevilo, je tfeba restartovat pfistroj.
Po klepnuti na klavesu [Registr.] se objevi zprava
upozorfiujici na restartovani pfistroje.

5) Klepnéte na klavesu [OK] pro restartovani pfistroje.

1.2.2 Nastaveni maximalni sytosti

Timto se provede nastaveni maximalni sytosti.

1) Zvolte [Nastaveni maximalni sytosti] na obrazovce
Nastaveni sytosti.

2) Chcete-li zménit nastaveni maximalni sytosti
v nastaveni sytosti, klepnéte na klavesy [+] a [-].

Spréva tlohy

H Registrovat |

% - CIUNE 0 TISKARN
4’: \2 Nastaveni stroje

Nastaveni maximalni sytosti Zrusit
Maximalni sytost Ize nastavit zménou
hodnoty nastaveni.

Max. sytost (K):

Viastni

Max. sytost (K): [-2] az [2]
Vychozi: [0]

Poznamka:
V duUsledku tohoto nastaveni se mlze zvysit spotfeba
toneru.

Klepnéte na [Registr.] pro zaregistrovani nastaveni.

Aby se nastaveni projevilo, je tfeba restartovat pfistroj.
Po klepnuti na klavesu [Registr.] se objevi zprava
upozoriujici na restartovani pfistroje.

Klepnéte na klavesu [OK] pro restartovani pfistroje.

Po restartovani pfistroje misto toho provedte kalibraci
v systémovém nastaveni.

Projevi se nastaveni provedené v kroku 3).

Poznamka:
Po provedeni tohoto nastaveni je tfeba nastavit
Nastaveni vyvazeni Sedé a Nastaveni tiskarny pro
vyvazeni Sedé.
Po provedeni [Uzivatelska kalibrace] se inicializuji
manualné zadané hodnoty pomoci Nastaveni vyvazeni
Sedé a Nastaveni tiskarny pro vyvazeni Sedé.
Nechcete-li inicializovat tyto hodnoty, musite misto toho
provést kalibraci v systémovém nastaveni.
Po provedeni tohoto nastaveni se na dotykovém
panelu objevi zprava upozoriujici na provedeni
kalibrace v systémovém nastaveni.



1.2.3 Nastaveni sytosti (Vynucené provedeni)

Timto se provadi nastaveni sytosti (Fizeni procesu)
vynucenim.

1) Zvolte [Nastaveni sytosti (Vynucené provedeni)] na
obrazovce Nastaveni sytosti.

2) Klepnéte na klavesu [Provést] na obrazovce [Nastaveni
sytosti (Vynucené provedeni)].

3) Objevi se nasledujici zprava: PFi provadéni rezimu
nastaveni sytosti obrazu se spotfebovava vice toneru,
uloha potrva cca 20 sekund a hlavni jednotka se po
provedeni Provést?

Chcete-li zpravu potvrdit, klepnéte na klavesu
[Provést].
4) Po dokonceni nastaveni se objevi zprava o dokonceni.

Po uplynuti ur€ité doby se pfistroj za¢ne restartovat.
(PFfed zahajenim restartovani pfistroj nepfijima zadné
pozadavky.)

1.3 Fixace
Zvolte [Fixace] na obrazovce Nastaveni kvality obrazu.

1.3.1 Nastaveni teploty fixace

Timto se provadi nastaveni teploty fixace.

Vykon fixace z vétSi &asti zavisi na zakladni hmotnosti
papiru. Zvolte vhodny typ papiru pro nastaveni teploty
fixace. PFi pouzivani nedoporu¢eného papiru nastavte
vlastnosti papiru.

Podrobnosti nastaveni viz nize.

Podrobnosti nastaveni

PFiznaky pro nastaveni vysoké teploty
- Spatna fixace zplsobena nizkou teplotou (toner neni
na papife)
+ Neni aplikovan dostatek lesku.

Prlznaky pro nastaveni nizké teploty

- Spatna fixace zpUsobena vysokou teplotou (povrch
obrazu je drsny, mozna se uvolnil toner)

- Je aplikovano pfilis mnoho lesku.

+ Papir je zkrouceny.

+ Papir je pomackany.

+ V oblasti fixace uvizl papir.

- V toneru se objevila bublina.

- Na papife se objevila bublina.
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Poznamka:

- Pouzivate-li bézny papir nebo recyklovany papir,
nastavte [Nastaveni ovladani zapékaci jednotky]
[Ovladani Zafizeni] v [Systémové nastaveni].
Pouzijete-li nedoporuceny leskly papir, nastavte
vlastnosti papiru pro tisk s fadnou hmotnosti
v nastaveni papiru.

Neni-li v zasobniku spravné nastavena obalka, muze
dojit ke Spatné fixaci ¢i pomackani.

PouzZijete-li nedoporu¢enou obalku, maze dojit ke
Spatné fixaci ¢i pomackani.

1) Zvolte [Nastaveni teploty fixace] na obrazovce
Nastaveni fixace.

~ _ _NE  mTsKARN
3. Nastaveni stroje r'

B

Fixace |

v Zrusit Sprava tlohy

Zpst |

| Nastaveni teploty fixace ‘

2) Chcete-li zménit nastaveni teploty fixace, klepnéte na
klavesu [+] a [-] nebo pouZijte 10¢iselnou klavesnici,
ktera se zobrazi po klepnuti na kazdé textove pole.

Pfiklad obrazovky Nastaveni teploty fixace

Nastaveni teploty fixace ‘

BN % o O mre
‘{i Nastaveni stroje g

Zrusit H Registrovat ‘

Teplotu fixace nastavte podle typu papiru.

Obyzejny:
G/B obyzejny:
C/B obycejny 2-str.

TH.UM TH_UM
200 200
200 200

Nliéi‘ - n‘ <4 ‘ Vyssi

(-10 - +10)

Gramaz papiru ‘J ‘

i—ﬁﬁﬁ-—w)—gmrz—i ‘ 80 ~ 105 g/m2 ‘

TH_UM: Hiavni teplota topného vélce pece
TH_US: Podteplota topného vélce pece

Rozsah vstupnich hodnot: [-10] az [10]
Vychozi: [0] pro kazdou

3) Klepnéte na [Registr.] pro zaregistrovani nastaveni.
Poznamka:
Aby se nastaveni projevilo, je tfeba restartovat pfistroj.
Po klepnuti na klavesu [Registr.] se objevi zprava

upozorfiujici na restartovani pristroje.

4) Klepnéte na klavesu [OK] pro restartovani pfistroje.



1.4 Nastaveni kvality obrazu
Zvolte [Nastaveni kvality obrazu] na obrazovce Nastaveni
kvality obrazu.

1.4.1 Nastaveni vyvazeni Sedé

To umoZiuje nastaveni sytosti gradace pro tisk v rezimu
kopie pomoci vizualniho zméfeni testovaciho obrazce.

1) Zvolte [Nastaveni vyvazeni Sedé] na obrazovce
Nastaveni kvality obrazu.

OUNE @ TISKARN

B~ X, T
45 Nastaveni stroje e

Nastaveni kvality obrazu ‘ Zpét ‘
Nastaveni vyvaZeni Sedé

Nastaven tiskamy pro vyvaZeni Sedé

Kalibrace kopie pomoci obrazovky

‘ UZivatelska kalibrace

Kalibrace tisku pomoci obrazovky

2) Nastaveni spustite klepnutim na klavesu [Provést] na
obrazovce Nastaveni vyvazeni Sedé.

3) Vytiskne se vzorek nastaveni.

4) Podle vzorku nastaveni zvolte bod sytosti pro
nastaveni. Zadejte poZadovanou hodnotu a poté
klepnéte na klavesu [Provést].

PFiklad obrazovky Nastaveni vyvazeni Sedé

Nastaveni vyvéZeni Sedé \

CILNE @ TISKARN
.

B~ X, -
.f_: Nastaveni stroje 6 |

Zpét |

Zadejte hodnoty nastaveni
a stisknéte [Provést].

W Nastavitv davee (1-999)

Bod sytosti 1 (1-999)

500

Bod sytosti 2: (1-999)

Bod sytosti 3 (1-999)

Bod sytosti 4: (1-999)

‘ Névrat na vychozi.

* Zména bodu sytosti samostatné
Body sytosti Ize specifikovat samostatné.
Rozsah vstupnich hodnot: [1] az [999]
Vychozi: [500] pro kazdou

* Zména vSech bodu sytosti najednou
Body sytosti Ize také specifikovat vSechny najednou
zaSkrtnutim pole [Nastavit do davky].
Rozsah vstupnich hodnot: [1] az [999]

Pole [Nastavit do davky] neni zaskrtnuto ve vychozim
nastaveni. Po zaSkrtnuti tohoto pole se v textovém poli
objevi hodnota [500].
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Poznamka:
Po zaskrtnuti pole [Nastavit do davky] se body
sytosti 1-17 zobrazi Sedé&. Nebude-li toto pole
zaSkrtnuto, textové pole pro [Nastavit do davky]
nebude aktivni. (Po klepnuti na textové pole se ozve

pipnuti.)

5) Po nastaveni klepnéte na tlacgitko [Provést], vytisknéte
vzorek tisku a pfekontrolujte vysledky nastaveni.
Vratite se na obrazovku Nastaveni kvality obrazu.

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. Va$e
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni kvality obrazu.

1.4.2 Nastaveni tiskarny pro vyvazeni Sedé

To umoziuje nastaveni sytosti gradace pro tisk v rezimu
tiskarny pomoci vizualniho zméreni testovaciho obrazce.

1) Zvolte [Nastaveni tiskarny pro vyvazeni $edé] na
obrazovce Nastaveni kvality obrazu.

2) Nastaveni spustite klepnutim na klavesu [Provést] na
obrazovce Nastaveni tiskarny pro vyvazeni Sedé.

3) Vytiskne se vzorek nastaveni.

4) Podle vzorku nastaveni zvolte bod sytosti pro
nastaveni. Zadejte poZadovanou hodnotu a poté
klepnéte na klavesu [Provést].

PFiklad obrazovky Nastaveni tiskarny pro vyvazeni Sedé

Zpét |

CILNE @ TISKARN

E‘E X3 Nastaveni stroje L]

Nastaveni tiskarny pro vyvaZeni Sedé ‘

Zadejte hodnoty nastaveni
a stisknéte [Provést].

W Nastavitv davee (1-999)

Bod sytosti 1 (1-999)

Bod sytosti 2: (1-999)
Bod sytosti 3 (1-999)

Bod sytosti 4: (1-999)

‘ Névrat na vychozi.

* Zména bodu sytosti samostatné
Body sytosti Ize specifikovat samostatné.
Rozsah vstupnich hodnot: [1] az [999]
Vychozi: [500] pro kazdou

* Zména vSech bodu sytosti najednou
Body sytosti Ize také specifikovat vSechny najednou
zaskrtnutim pole [Nastavit do davky].
Rozsah vstupnich hodnot: [1] az [999]

Pole [Nastavit do davky] neni zaskrtnuto ve vychozim
nastaveni. Po zaskrtnuti tohoto pole se v textovém poli
objevi hodnota [500].



Poznamka:
Po zaskrtnuti pole [Nastavit do davky] se body
sytosti 1-17 zobrazi Sedé&. Nebude-li toto pole
zaSkrtnuto, textové pole pro [Nastavit do davky]
nebude aktivni. (Po klepnuti na textové pole se ozve

pipnuti.)

Po dokoné&eni nastaveni se vratite na obrazovku
Nastaveni kvality obrazu.

Po nastaveni klepnéte na tlagitko [Provést],
vytisknéte vzorek tisku a pfekontrolujte vysledky
nastaveni.

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. VaSe
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni kvality obrazu.

1.4.3 Uzivatelska kalibrace

Timto se zajisti sytost gradace pro automaticky tisk

v rezimu kopie a tiskarny. Lze provést nastaveni
samostatné pro rezim kopie a rezim tiskarny.

Tato funkce vyuziva skener pro nastaveni vyvazeni Sedé.

Poznamka:

Po provedeni tohoto nastaveni budou hodnoty
nastavené v Nastaveni vyvazeni Sedé (1.4.1) /
Nastaveni tiskarny pro vyvazeni $edé (1.4.2)
smazany.

Chcete-li provést kalibraci bez smazani téchto hodnot,
provedte kalibraci v Systémovém nastaveni.

Bude-li provadéna [1.4.4 Kalibrace kopie pomoci
obrazovky] nebo [1.4.5 Kalibrace tisku pomoci
obrazovky], toto nastaveni neni nutné.

1) Zvolte [UZivatelska kalibrace] na obrazovce Nastaveni
kvality obrazu.

2) Chcete-li vytisknout testovaci obrazec, zvolte
pozadovanou kalibraci a klepnéte na klavesu [Provést]
na obrazovce UZivatelska kalibrace.

55 X2 Nastaveni stroje
Uzivatelska kalibrace ‘ Zpdt |

Pro toto nastaveni pouZijte papir 8 1/2x11 nebo A4
Stisknéte [Provést] k vytistén testu.

ﬂ Kalibrace kopirovani

ﬂ Kalibrace tiskamy.

Provést

Pole Kalibrace kopirovani*:
Po zaskrtnuti tohoto pole a klepnuti na klavesu
[Provést] se provede kalibrace kopirovani.

Pole Kalibrace tiskarny*:
Po zaskrtnuti tohoto pole a klepnuti na klavesu
[Provést] se provede kalibrace tiskarny.
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Poznamka:
Je-li zaskrtnuta jak [Kalibrace kopirovani], tak
[Kalibrace tiskarny], nejdfive bude provedena
kalibrace kopirovani a poté kalibrace tiskarny.

3) Po klepnuti na klavesu [Provést] se spusti zaskrtnuta
kalibrace.

4) Vytiskne se testovaci obrazec.

Poznamka:

PFi neuspéSném vytisténi testovaciho obrazce se

objevi nasledujici zprava: Vytisténi testovaciho

obrazce se nezdafilo. Pro toto nastaveni pouZijte

papir velkosti A4 (8 1/2" X 11"). Zméacknéte [Provést]

k vytisténi testovaciho obrazce.
5) Umistéte testovaci vzorec vytistény v kroku 4) na sklo
pro dokumenty (tenka ¢ara u okraje papiru je nalevo).
Polozte na testovaci vzorec kopirovaci papir (asi pét
listd), ktery ma stejnou velikost jako testovaci vzorec,
opatrné zaviete automaticky podava¢ dokumentl
a klepnéte na klavesu [Provést].

Poznamka:
Pfi neuspésném naskenovani testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Automatické nastaveni se
nezdafilo. Pfekontrolujte, zda je testovaci obrazec
spravné vloZen na sklo pro dokumenty. Stisknéte
[Provést] pro pokracovani ve skenovani.

6) Po dokonceni nastaveni se objevi zprava o dokonc&eni.
Zprava o dokonceni se lisi v zavislosti na kalibraci,
ktera byla provedena.

* Chcete-li se vratit na obrazovku Nastaveni kvality
obrazu, klepnéte na klavesu [Zpét].

» Jakmile bude provedena jak [Kalibrace kopirovani], tak
[Kalibrace tiskarny], klepnéte na klavesu [Provést] pro
posun k provedeni Kalibrace tiskarny.

Zopakuijte kroky 4) az 6) pro Kalibrace tiskarny.

1.4.4 Kalibrace kopie pomoci obrazovky

Timto se provede sytost gradace pro tisk v rezimu kopie
pro kazdy obrazec rozkladu.

Pro pfesné nastaveni kopirovani vyvazeni Sedé kazdé
obrazovky Ize pouzit skener.

1) Zvolte [Kalibraci kopie pomoci obrazovky] na
obrazovce Nastaveni kvality obrazu.

2) Kalibraci kopirovani podle obrazovky spustite
klepnutim na klavesu [Provést] na obrazovce Kalibrace
kopie pomoci obrazovky.

3) Vytiskne se testovaci obrazec.

Poznamka:

Pfi neuspé&3ném vytidténi testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi testovaciho
obrazce se nezdafilo. Pro toto nastaveni pouZijte
papir velkosti A4 (8 1/2" X 11"). Zméacknéte [Provést]
k vytidténi testovaciho obrazce.



4) Vlozte vytistény testovaci obrazec na sklo pro
dokumenty a klepnéte na klavesu [Provést] pro
spusténi automatického nastaveni.

Umistéte testovaci obrazec orientovany na vysku.

Poznamka:
PFi neuspéSném naskenovani testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Automatické nastaveni se
nezdafilo. Pfekontrolujte, zda je testovaci obrazec
spravné vloZen na sklo pro dokumenty. Stisknéte
[Provést] pro pokracovani ve skenovani.

5) Po dokonc&eni nastaveni se objevi obrazovka pro volbu
obrazce rozkladu.

6) Vyberte pozadovany vzorec obrazce a klepnéte na
klavesu [Provést] pro spusténi kalibrace pomoci
obrazovky.

7) Vytiskne se testovaci obrazec.

Poznamka:
PFi neuspé&Sném vytisténi testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi testovaciho
obrazce se nezdafilo. Pro toto nastaveni pouzijte
papir velkosti A4 (8 1/2" X 11"). Zmacknéte [Provést]
k vytisténi testovaciho obrazce.

8) Umistéte vytistény testovaci obrazec na sklo pro
dokumenty. Stiskem [Provést] se spusti automatické
nastavovani.

Umistéte testovaci obrazec orientovany na vysku.

9) Po dokonéeni kalibrace kopirovani podle obrazovky se
objevi zprava o dokonceni.

Poznamka:
PFi neduspéSném naskenovani testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Automatické nastaveni se
nezdafrilo. Pfekontrolujte, zda je testovaci obrazec
spravné vlozen na sklo pro dokumenty. Stisknéte
[Provést] pro pokracovani ve skenovani.

* Chcete-li se vratit na obrazovku pro vybér obrazce
rozkladu, klepnéte na klavesu [Volba vzorul].

* Chcete-li se vratit na obrazovku Nastaveni kvality
obrazu, klepnéte na klavesu [Zpét].

1.4.5 Kalibrace tisku pomoci obrazovky

Timto se provede sytost gradace pro tisk v reZimu tiskarny
pro kazdy obrazec rozkladu.

Pro pfesné nastaveni tiskarny pro vyvazeni Sedé kazdé
obrazovky Ize pouzit skener.

1) Zvolte [Kalibraci tisku pomoci obrazovky] na obrazovce
Nastaveni kvality obrazu.

2) Kalibraci tisku pomoci obrazovky spustite klepnutim na
klavesu [Provést] na obrazovce Kalibrace tisku pomoci
obrazovky.

3) Vytiskne se testovaci obrazec.
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Poznamka:
Pfi neuspésném vytisténi testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi testovaciho
obrazce se nezdafilo. Pro toto nastaveni pouzijte papir
velkosti A4 (8 1/2" X 11"). Zmacknéte [Proveést] k
vytisténi testovaciho obrazce.

Umistéte vytistény testovaci obrazec na sklo pro
dokumenty. Stiskem [Provést] se spusti automatické
nastavovani.

Umistéte testovaci obrazec orientovany na vysku.

Po dokonc&eni nastaveni se objevi obrazovka pro volbu
obrazce rozkladu.

6) Vyberte poZadovany vzorec obrazce a klepnéte na
klavesu [Provést] pro spusténi kalibrace pomoci
obrazovky.

Vytiskne se testovaci obrazec.

Poznamka:
PFi neuspé&sném vytisténi testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Vytisténi testovaciho
obrazce se nezdafilo. Pro toto nastaveni pouzijte
papir velkosti A4 (8 1/2" X 11"). Zmacknéte [Provést]
k vytisténi testovaciho obrazce.

Umistéte vytistény testovaci obrazec na sklo pro
dokumenty. Stiskem [Provést] se spusti automatické
nastavovani.

Umistéte testovaci obrazec orientovany na vysku.

Po dokonceni kalibrace tisku pomoci obrazovky se
objevi zprava o dokonceni.

Poznamka:
PFi neuspésSném naskenovani testovaciho obrazce se
objevi nasledujici zprava: Automatické nastaveni se
nezdafilo. Pfekontrolujte, zda je testovaci obrazec
spravné vilozen na sklo pro dokumenty. Stisknéte
[Provést] pro pokracovani ve skenovani.

* Chcete-li se vratit na obrazovku pro vybér obrazce
rozkladu, klepnéte na klavesu [Volba vzorul].

* Chcete-li se vratit na obrazovku Nastaveni kvality
obrazu, klepnéte na klavesu [Zpét].



1.5 Dalsi funkce
Zvolte [DalSi funkce] na obrazovce Nastaveni kvality
obrazu.

1.5.1 Operace ¢isténi hlavni nabijeci korony

Timto se provede &isténi hlavni nabijeci korony.

1) Zvolte [Operace Cisténi] na obrazovce DalSi funkce.

~ N mTskARN
r:;l: X2 Nastaveni stroje L v Sprava tlohy.

Dalsi funkee et |

|

‘ Zobrazeni teplotaivihkost

2) Operaci Cisténi hlavni nabijeci korony spustite
klepnutim na klavesu [Provést] na obrazovce Operace
Cisténi.

3) Po dokond&eni operaci Cisténi se objevi zprava
o dokonceni.

4) Chcete-li se vratit na obrazovku DalSi funkce, klepnéte
na klavesu [Zpét].

1.5.2 Zobrazeni teplota/vihkost
Zobrazuje teplotu a vlhkost ve stroji.
1) Zvolte [Zobrazeni teplota/vlhkost] na obrazovce DalSi

funkce.

2) Zobrazi se teplota vlhkost ve stroji (pouze disple;j).

PFiklad obrazovky Zobrazeni teplota/vihkost.

e KARN
EEI X3 Nastaveni stroje ), 4 Spréva lohy

Zobrazeni teplota/vihkost ‘ Zpét ‘

Zobrazit teplotu/vihkost uvnitf stroje.

Senzor teploty procesu 22deg C
Senzor vihkosti procesu 20 %
Senzor teploty mistnosti 22deg C
Senzor vihkosti mistnosti 31 9%
Termistor 1 pece (tirovef diferen&niho vstupu) ST
Termistor 1 pece (tiroveri detekce kompenzace)

202deg C

Termistor 2 pece 199deg C

Upozornéni:
Nastaveni teploty fixace se zastavi, jakmile zadate
rezim nastaveni stroje. Proto nemusi zobrazena
teplota odpovidat teploté fixace pro tisk.

3) Chcete-li se vratit na obrazovku Dalsi funkce, klepnéte
na klavesu [Zpét].
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2 Nastaveni obrazu
pozice/méritko/oblast

Zvolte [Nastaveni obrazu pozice/méritko/oblast] na
obrazovce Nastaveni stroje.

2.1 Nastaveni méritka
Zvolte [Nastaveni meéfitka] na obrazovce Nastaveni

obrazu pozice/méfitko/oblast.

LNE W TISKARN
- v Zrusit Sprava tlohy

55 %2 Nastaveni stroje

Nas Zpst
Nastaveni mé&fitka
Nastaventi okraje

Nastaveni oblasti bez obrazu

Nastaveni centrovani

2.1.1 Nastaveni méritka skenovani

Timto se provede nastaveni zvétSeni ve sméru sub
skenovani pro skenovani originalu v rezimu kopirovani
a skenovani.

1) Zvolte [Nastaveni méfitka skenovani] na obrazovce
Nastaveni méfitka.
NejdFive specifikujte nastaveni pozice tisku.

LNE W TISKARN
T v Zrusit Sprava tlohy

Zpst

55 X2 Nastaveni stroje

Nastaveni méfitka

Nastaveni méfitka skenovani

2) Zadejte pozadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].

~ - LINE M TISKARN
3: \! Nastaveni stroje

v { Zrusit Sprava Glohy

Zrusit

Nastaveni méfitka skenovani
Registrovat |

ZvySenim hodnoty nastaveni se skenovany obraz zvétsi.

Nastaveni poméru skio (sub sken): 50

Nastaveni poméru oboustranny podavad

(sub sken)

(20-80) 1=0.1%

(20-80) 1=0.1%

Névrat na vychozi.

Rozsah vstupnich hodnot: [20] az [80] (1 = 0,1 %)
Vychozi: [50] pro kazdou

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. VaSe
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni méfitka.

2.2 Nastaveni okraje
Zvolte [Nastaveni okraje] na obrazovce Nastaveni obrazu

pozice/méfitko/oblast.

2.21 Nastaveni skenovani okraje originalu

Timto se provede nastaveni polohy okraje (zacatku
skenovani) pro skenovani originalu ze skla originalu.

1) Zvolte [Nastaveni skenovani okraje originalu (Sklo
originalu)] na obrazovce Nastaveni okraje.
Nejdfive specifikujte nastaveni pozice tisku.

Zpét |

CLNE 8 TISKARN

Nastaveni okraje \

Nastaveni stroje

Nastaveni skenovani okraje originalu
iginélu)

ku smér podavani

uti motoru registrace)

Nastaveni skenovani okraje originalu
(Oboustranny podavag)

2) Zadejte poZadovanou hodnotu a klepnéte na klavesu
[Registr.].

? X —= LINE  MTISKARN
2 Nastaveni stroje ' v Zrusit Sprava tlohy
Nastaveni skenovani okraje originalu (

(Sklo originélu) Zrusit

“ Registrovat |

2Zvysenim hodnoty nastaveni se zpozdi zacatek skenovani.

Pozice okraje orig.:

Névrat na vychozi.

Rozsah vstupnich hodnot: [20] az [80] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [50]

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. VaSe
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni okraje.
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2.2.2 Nastaveni pozice tisku smér podavani.

(Casovani zapnuti motoru registrace)

Timto se provadi nastaveni pocate¢ni pozice tisku pro
tisknuti.

1) Zyolte [Nastaveni pozice tisku smér podavani.
(Casovani zapnuti motoru registrace)] na obrazovce
Nastaveni okraju.

2) Zadejte poZadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].

B Xa v DU mTsKRN
fl 2. Nastaveni stroje L |

Nastaveni pozice tisku smér podavani -
P e Registrovat |

(Casovani zapnuti motoru registrace) Zusit |

Zvy8enim hodnoty nastaveni se zrychli gasovani
registracniho valce po obdrzeni signalu.

Zakladni stroj zasobnik 1/2: (20-80) 1=0.1mm

Zéakladni stroj zasobnik 3/4: (20-80) 1=0.1mm
Bogni vstup (20-80) 1=0.1mm

ADU: (20-80) 1=0.1mm

Rozsah vstupnich hodnot je [20] az [80] (1 = 0,1 mm)
a vychozi hodnota je [50] pro kazdou.

Poznamka:

[Nouzovy], [LCC] a [LCT] jsou zobrazeny pouze tehdy,

pokud jsou instalovany doplriky.

2.2.3 Nastaveni skenovani okraje originalu

(Oboustranny podavac)

Timto se provede nastaveni polohy okraje (zacatku
skenovani) pro skenovani originalu z podavace
dokumentd.

1) Zvolte [Nastaveni skenovani okraje originalu
(Oboustranny podava¢)] na obrazovce Nastaveni
okraje.

NejdFive specifikujte nastaveni pozice tisku.

2) Zadejte pozadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].

E& X3 Nastaveni stroje

3 W TISKARN e—
w Y Zrusit Sprava Glohy

Nastaveni skenovani okraje originalu -
Zrusit

|
(Oboustranny podavag) Registrovat

2Zvysenim hodnoty nastaveni se skenovany obraz zvatsi.

Strana 1

(20-80) 1=0.1mm

Strana 2

Névrat na vychozi

Rozsah vstupnich hodnot: [20] az [80] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [50] pro kazdou
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Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. KdyZ se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. Vase
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni okraje.

2.3 Nastaveni oblasti bez obrazu
Zvolte [Nastaveni oblasti bez obrazu] na obrazovce

Nastaveni obrazu pozice/méFitko/oblast.

2.3.1 Nastaveni velikosti ztraty obrazu kopie

Timto se provede nastaveni velikosti ztraty obrazu pro
skenovani originalu v reZimu kopirovani.

1) Zvolte [Nastaveni velikosti ztraty obrazu kopie] na
obrazovce Nastaveni oblasti bez obrazu.
NejdFive specifikujte nastaveni pozice tisku.

Zrusit Sprava tlohy

Zpst

UNE  ETISKARN

e v

Nastaveni oblasti bez obrazu ‘

55 %2 Nastaveni stroje

Nastaveni velikosti ztraty
obrazu kopie

Nastaveni velikosti ztraty
obrazu pi tisku
pri pouziti podavate

Nastaveni velikosti ztraty
obrazu skeneru

Nastaveni velikosti ztraty obrazu ‘

2) Zadejte poZzadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].

LINE  MITISKARN

L v

Xs -
Ef: Nastaveni stroje

Zrusit Spréva tlohy

Nastaveni velikosti ztraty —

) —
obrazu kopie | Registrovat
Zvyenim hodnoty nastaveni se
V8151 oblast ztraty obrazu

Nastaveni ztraty obrazu na okrajich:

(0-99) 1=0.1m
Nastaveni ztraty obrazu na stranach:

(0-99) 1=0.1mm

Navrat na vychozi.

Rozsah vstupnich hodnot: [0] az [99] (1 = 0,1 mm)
Vychozi:
Nastaveni velikosti ztraty obrazu kopie: [30]
Nastaveni ztraty obrazu na stranach: [20]

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. VaSe
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni oblasti bez obrazu.



2.3.2 Nastaveni velikosti ztraty obrazu pfi tisku

Timto se provede nastaveni velikosti ztraty pfi tisku.

1) Zvolte [Nastaveni velikosti ztraty obrazu pfi tisku] na
obrazovce Nastaveni oblasti bez obrazu.

2) Zadejte pozadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].
[—3: X3 Nastaveni stroje = .TF;WN v Zrusit Sprava tlohy

Nastaveni velikosti ztraty
obrazu pfi tisku

Zrusit Registrovat |

2ZvySenim hodnoty nastaveni se
2zvetsi oblast ztraty obrazu.

Nast. ztraty obrazu na prednim okraj: 40 (30-99) 1=0.1mm
Nast. ztraty obrazu na zadnim okraji: 30 (30-99) 1=0.1mm

Nastaveni ztraty obrazu VPREDU/VZADU: 20 (20-99) 1=0.1mm

Nast. ztraty obrazu na pfednim okraiji:

Nast. ztraty obrazu na zadnim okraji:

Rozsah vstupnich hodnot: [30] az [99] (1 = 0,1 mm)
Nastaveni ztraty obrazu VPREDU/VZADU:

Rozsah vstupnich hodnot: [20] az [99] (1 = 0,1 mm)

Vychozi:
Nast. ztraty obrazu na pfednim okraiji: [30]
Nast. ztraty obrazu na zadnim okraji: [30]
Nastaveni ztraty obrazu VPREDU/VZADU: [20]

2.3.3 Nastaveni velikosti ztraty obrazu pfi
pouziti podavace

Timto se provede nastaveni velikosti ztraty obrazu pro
skenovani originalu z podava¢e dokumentud v rezimu
kopirovani.

1) Zvolte [Nastaveni velikosti ztraty obrazu pfi pouziti
podavace] na obrazovce Nastaveni oblasti bez obrazu.
Nejdfive specifikujte nastaveni pozice tisku / nastaveni
pozice skenu.

2) Zadejte poZzadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].

PFiklad obrazovky Nastaveni velikosti ztraty obrazu pfi
pouziti podavace

E& X3 Nastaveni stroje

LINE W TISKARN

Nastaveni velikosti ztraty obrazu -
Zrusit Registrovat |

pfi pouiti podavade
2Zvy3enim hodnoty nastaveni se
2zvatsi oblast ztraty obrazu.

Ztrata obrazu predni okraj strana 1 20 (0-99) 1=0.1mm

Ztrata obrazu okraj strana 1 20 (0-99) 1=0.1mm

Ztréta obrazu zadni okraj strana 1 30 (0-99) 1=0.1mm

Névrat na vychozi.

Rozsah vstupnich hodnot: [0] az [99] (1 = 0,1 mm)
Vychozi:
Ztrata obrazu pfedni okraj strana 1: [20]

Ztrata obrazu okraj strana 1: [20]

Ztrata obrazu zadni okraj strana 1: [30]

Ztrata obrazu pfedni okraj strana 2: [30]
Ztrata obrazu okraj strana 2: [20]

Ztrata obrazu zadni okraj strana 2: [20]

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. VaSe
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni oblasti bez obrazu.

2.3.4 Nastaveni velikosti ztraty obrazu skeneru

Timto se provede nastaveni velikosti ztraty obrazu pro
skenovani originalu v rezimu skeneru.

1) Zvolte [Nastaveni velikosti ztraty obrazu skeneru] na
obrazovce Nastaveni oblasti bez obrazu.
NejdFive specifikujte nastaveni pozice tisku.

2) Zadejte pozadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].

Pfiklad obrazovky Nastaveni velikosti ztraty obrazu

skeneru
A\ 4 Zrusit Spréava tlohy

LINE  MITISKARN
rqr:‘ Xy Nastaveni stroje L
[ zusit | | Registrovat

Nastaveni velikosti ztraty
obrazu skeneru

ZvySenim hodnoty nastaveni se
2Zv1Si oblast ztraty obrazu.

Ztrata obrazu predni okraj skio (0-100) 1=0.1mm

Ztrata obrazu boéni okraj skio (0-100) 1=0.1mm

Ztrata obrazu zadni okraj sklo (0-100) 1=0.1mm

Navrat na vychoz

Rozsah vstupnich hodnot: [0] az [100] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [0] pro kazdou

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. Vase
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni oblasti bez obrazu.



2.4 Nastaveni centrovani
Zvolte [Nastaveni centrovani] na obrazovce Nastaveni

obrazu pozice/méfitko/oblast.

241 Tisk nastaveni centrovani
Timto se provadi nastaveni centrovani pozice pro tisk.
1) Zvolte [Tisk nastaveni centrovani] na obrazovce

Nastaveni centrovani.

LINE [ TISKARN —
"' v Zrusit l Sprava Glohy
|

Nastaveni centrovani Zpet

E{.\ X2 Nastaveni stroje

Tisk nastaveni centrovani

Nastaveni stfedu pfi skenovani
originalu

Nastaveni auto vystfedéni

2) Zadejte poZzadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].

Pfiklad obrazovky Tisk nastaveni centrovani

v Zrusit Sprava dlohy

Tisk nastaveni centrovani Zrusit Registrovat |

LINE  ITISKARN
=

E“: X3 Nastaveni stroje

Zvjgenim hodnoty nastaveni se pfesune pozice
tisku hlavniho skenovani smérem dozadu.

Zakladni stroj zasobnik 1: 50 (30-70) 1=0.1mm
ZakKladni stroj zasobnik 2: 50 (30-70) 1=0.1mm

Z&Kladni stroj zasobnik 3: YOl (30-70) 1=0.1mm

Zakladni stroj zasobnik 4: 50 (30-70) 1=0.1mm

LCT zésobnik 1: 50 (30-70) 1=0.1mm

N&vrat na vichozi.

Rozsah vstupnich hodnot: [30] az [70] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [50] pro kazdou

Poznamka:

+ LCT zasobnik 1, LCT zasobnik 2, LCT zasobnik 3,
LCT zasobnik 4, LCT pomocny zasobnik a LCC se
zobrazi pouze tehdy, pokud jsou instalovany
doplnky.

+ Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. Vase
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni
a obrazovka se vrati na obrazovku Nastaveni
centrovani.

2.4.2 Nastaveni stiedu pii skenovani originalu
Timto se provadi nastaveni stfedu pfi skenovani originalu.
1) Zvolte [Nastaveni stfedu pfi skenovani originalu] na

obrazovce Nastaveni centrovani.
NejdFive specifikujte nastaveni pozice tisku.

2) Zadejte poZzadované hodnoty a klepnéte na klavesu
[Registr.].

LINE  MITISKARN

% X2 Nastaveni stroje

Nastaveni stfedu pfi skenovani
originalu

v Zrusit Spréva tlohy

[ zrsit | | Registovat |

Zvysenim hodnoty nastaveni se presune pozice
stfedu skenovani smérem dozadu.

Sklo 50 (20-80) 1=0.1mm
Oboustranny podavaé strana 1: 50 (20-80) 1=0.1mm

Oboustranny podava strana 2: 50 (20-80) 1=0.1mm

Névrat na vychozi.

Rozsah vstupnich hodnot: [20] az [80] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [50] pro kazdou

Poznamka:
Pro navrat k vychozimu nastaveni vyrobce klepnéte
na klavesu [Navrat na vychozi.]. Kdyz se zobrazi
okno k potvrzeni, klepnéte na klavesu [OK]. VaSe
nastaveni se vrati na vychozi nastaveni a obrazovka
se vrati na obrazovku Nastaveni centrovani.

2.4.3 Nastaveni auto vystredéni

Timto se provede nastaveni auto vystfedéni (funkce pro
automatickou detekci polohy papiru a provedeni nastaveni
vystfedéni).

1) Zvolte [Nastaveni auto vystfedéni] na obrazovce
Nastaveni centrovani.

2) Zvolte [ZAP] nebo [VYP] pro kazdé nastaveni sméru
skenovani a klepnéte na klavesu [Registr.].

Nastaveni auto vystredéni Zrusit | | Registrovat

[ Xe .
’{:I Nastaveni stroje

Zapne se automatické nastaveni pozice tisku

Nastaveni hlavniho sméru skenovani: ’ ‘ ‘ ‘

Nastaveni vertikalniho sméru skenovani: ’ { ‘ ‘

Nastaveni doby hlavniho sméru skenovani" ZAP (Jen 1. str.) ‘ ‘ ZAP (Jen C/B) ‘ f

*Jestlize je polozka vyse zapnutd,rychlost tisku se miize snizit

Nastaveni hlavniho sméru skenovani:
Zvolte [ZAP] nebo [VYP]. Vychozi: [ZAP]

Nastaveni vertikalniho sméru skenovani:
Zvolte [ZAP] nebo [VYP]. Vychozi: [ZAP]

Nastaveni doby hlavniho sméru skenovani:
Zvolte [ZAP] nebo [VYP]. Vychozi: [VYP]

Upozornéni:
Zapnuti Nastaveni doby hlavniho sméru skenovani na
ZAP muze ovlivnit rychlost tisku a Zivotnost valce.



3 Nastaveni prislusenstvi

Zvolte [Nastaveni pfisluSenstvi] na obrazovce Nastaveni
stroje.

Nastavitelné moznosti:
Lze nastavit sedlovy finiSér, modul ofezavani, finisér,
dérovaci modul a pfekladaci jednotku:

Instalované moznosti se zobrazi takto:

* Je-li instalovan 100listovy sedlovy fini§ér, modul
ofezavani a dérovaci modul:

LINE W TISKARN
T v Zrusit Sprava tlohy

Nastaveni pfisluSenstvi | Zpst

58 %2 Nastaveni stroje

Sedlovy finiser

Modul ofezavani

Dérovaci modul

3.1 Sedlovy finisér (je-li instalovan
100listovy sedlovy finisér)

3.1.1 Nastaveni pozice seSivani

Timto se provadi nastaveni pozice seSivani ve sméru
Sifky papiru.

1) Zvolte [Nastaveni pozice seSivani] na obrazovce
Sedlovy finiSér.
55 X2 Nastaveni stroje

LNE W TISKARN
T v Zrusit Sprava tlohy

Zpst |

Sedlovy finisér

Nastaveni pozice seSivani

sedlové prehnuti

Nastaveni

ice prehnuti/sesiti
sedlové prehnuti

Nastaveni pozice prehnuti pro ‘

2) Nastavte pozice seSivani ve sméru Sifky papiru.
Zobrazi se 10&iselna klavesnice po klepnuti na kazdé
textové pole. Zadejte pozadované hodnoty.

v Zrusit Sprava dlohy

| Registrovat |

‘ 3 7 i3 M TISKARN
Eﬂ 2 Nastaveni stroje L

Nastaveni pozice sesivani | zrusit

Kalibrace chybové difuze je dokoncena
Odeberte original ze skla.

1 sv. vpfedu (Papir: 245 mm nebo méng):

(70-130) 1=0.1mm
(70-130) 1=0.1mm

1 svorka vpfedu (Papir: pfes 245 mm);

1 sv. vzadu (Papir: 245 mm nebo méng):

(70-130) 1=0.1mm
(70-130) 1=0.1mm

1 svorka vzadu (Papir: pres 245 mm)

2 svorky:

Rozsah vstupnich hodnot:

Jedna svorka: [70] az [130]

Dvé svorky: [85] az [115] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: 100 pro kazdou

Poznamka:
Pozici svorky ve sméru vkladani papiru nelze
nastavovat.

Funkéni omezeni

U 2 svorek se pozice svorek, které Ize nastavovat, méni
v zavislosti na velikosti papiru a poctu listl v seSivané
sadé, jak uvadi nasledujici tabulka:

Velikost
papiru

Pocet lista v
sadé

Pozice svorky, kterou
Ize nastavit

A4R/Letter R

20 listt nebo
meéné

Pouze svorka vzadu

nebo mensi Vice nez 20 Jak svorka vpfedu, tak
listd vzadu
Vétsi nez Jak svorka vpfedu, tak

A4R/Letter R

vzadu

20




3.1.2 Nastaveni Sife srovnani papiru pro

seSivani
Timto se provadi nastaveni Sife stohovace pro seSivani
(smér Sifky papiru).
Toto nastaveni provedte, nebude-li seSivany stoh papir(
zarovnan.
1) Zvolte [Nastaveni Sife srovnani papiru pro seSivani] na
obrazovce Sedlovy finiSér.

2) Nastavte vzdalenost mezi fadicimi deskami ve sméru
SiFky papiru pro sesiti.
Zobrazi se 10¢iselna klavesnice po klepnuti na textové
pole. Zadejte pozadovanou hodnotu.

v Zrusit Sprava tlohy

LINE M TISKARN
=

X L

B 2, Nastaveni s

srovnani papiru . —
2 | zrusit Registrovat

Zvyenim hodnoty nastaveni se Zvé(si

vzdalenost mezi srovnavacimi deskami.

(50-150) 1=0.1mm

Rozsah vstupnich hodnot: [50] az [150] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [100]

3.1.3

Nastaveni pozice prehnuti pro sedlové
prehnuti

Timto se provadi nastaveni pozice pfehnuti pro sedlové
prehnuti (bez sesiti).

1) Zvolte [Nastaveni pozice pfehnuti pro sedlové prehnuti]
na obrazovce Sedlovy finisér.

2) Nastavte pozice prehnuti ve sméru posunu papiru pro
sedlové prehnuti.
Zobrazi se 10¢&iselna klavesnice po klepnuti na kazdé
textové pole. Zadejte pozadované hodnoty.

\, £ Zrusit Spréva tlohy

Zrusit

LINE I TISKARN
=

&J_\.x Xy Nastaveni stroje

Nastaveni pozice prehnuti pro

sedlové prehnuti Registrovat

2Zvy3enim hodnoty nastaveni se pozice prehnuti

posune smérem k okraji papiru

AdR/Letter R (8 1/2x11R) : 50 (42-58) 1=0.25mm

B4/ Legal(8 1/2x14) : 50 (42-58) 1=0.25mm

A3/ Ledger(11x17) : 50

(42-58) 1=0.25mm
320x450 / 12x18 : 50 (42-58) 1=0.25mm

Jiné: 50

(42-58) 1=0.25mm

Rozsah vstupnich hodnot: [42] az [58] (1 = 0,25 mm)
Vychozi: [50] pro kazdou
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3.1.4 Nastaveni pozice prehnuti/sesiti pro
sedlové pirehnuti

Timto se provadi nastaveni pfehnuti a seSiti pro sedlové
pfehnuti (pfehnuti a sesiti) (pfehnuti a sesiti se nastavuje
spolecné).

1) Zvolte [Nastaveni pozice pfehnuti/sesiti pro sedlové
pfehnuti] na obrazovce Sedlovy finisér.

2) Nastavte pozice prehnuti/seSiti ve sméru posunu
papiru pro sedlové prehnuti.
Zobrazi se 10¢&iselna klavesnice po klepnuti na kazdé
textové pole. Zadejte pozadované hodnoty.

v Zrusit Sprava tlohy

LINE M TISKARN
=

58 X2 Nastaveni stroje

Nastaveni pozice prehnuti/sesiti ‘

pro sedlové prehnuti Zrusit

Registrovat

Zvysenim hodnoty nastaveni se pozice prehnuti/sesiti
posune smérem k okraji papiru.

AdR/Letter R (8 1/2x11R) : 50 (42-58) 1=0.25mm
B4/ Legal(8 1/2x14) : 50 (42-58) 1=0.25mm
A3/ Ledger(11x17) : 50 (42-58) 1=0.25mm
320x450 / 12x18 50 (42-58) 1=0.25mm

Jiné: 50 (42-58) 1=0.25mm

Rozsah vstupnich hodnot: [42] aZ [58] (1 = 0,25 mm)
Vychozi: [50] pro kazdou

3.1.5 Jemné nastaveni pozice sesiti pro sedlové

sesivani
Timto se provadi jemné nastaveni pozice seSiti pro

sedlové sesSivani (pfehnuti a sesiti) (pouziva se pouze pro
jemné nastaveni pozice sesiti).

1) Zvolte [Jemné nastaveni pozice seSiti pro sedlové
sesivani] na obrazovce Sedlovy finisér.

2) Vyladte pozici seSiti vzhledem k pozici pfehnuti pro
sedlové prehnuti.
Zobrazi se 10¢&iselna klavesnice po klepnuti na textové
pole. Zadejte pozadovanou hodnotu.

LINE M TISKARN
- v Zrusit Sprava tlohy

Registrovat

B8 X2 Nastaveni stroje

Jemné nastaveni pozice sesiti ‘
pro sedlové sesivani

(20-80) 1=0.1mm

Zrusit

Zvyienim hodnoty nastaveni se pozice sesiti
posune smérem k zadnimu okraji papiru

Rozsah vstupnich hodnot: [20] az [80] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [50]



3.1.6 Nastaveni Sife srovnani papiru pro

sedlové sesivani/prehnuti

Timto se provadi nastaveni Sifky stohovace pro sedlové

sesivani a sedlové pfehnuti.

Toto nastaveni provedte, nebude-li seSivany stoh papir(

zarovnan.

1) Zvolte [Nastaveni Sife srovnani papiru pro sedlové
sesivani/pfehnuti] na obrazovce Sedlovy finisér.

2) Nastavte vzdalenost mezi fadicimi deskami ve sméru
SiFky papiru pro sedlové seSivani / sedlové prehnuti.
Zobrazi se 10¢iselna klavesnice po klepnuti na textové
pole. Zadejte pozadovanou hodnotu.

LNE M TISKARN (EE——
"' v Zrusit l Sprava ulohy

Nastaveni 8ife srovnani papiru — )
pro sedlové sesivani/pfehnuti SR )

BN Xy ——
,;: X3 Nastaveni stroje

| Registrovat

ZvgSenim hodnoty nastaveni se zv&tsi
vzdalenost mezi srovnavacimi deskami

100

(80-120) 1=0.20944mm

Rozsah vstupnich hodnot: [80] az [120] (1 = 0,20944 mm)
Vychozi: [100]

3.2 Modul ofezavani
Zvolte [Modul ofezavani] na obrazovce Nastaveni
pFislusenstvi.

3.2.1 Nastaveni plivodniho bodu ofezavani

Timto se provadi nastaveni plvodni polohy ofezavani pro
sedlové sesiti (pfehnuti a sesiti).

Timto se opravi odchylka aktualniho mnoZzstvi ofezu od
mnozZstvi nastaveného v nastaveni ofezavani.

1) Zvolte [Nastaveni plivodniho bodu ofezavani] na
obrazovce Modul ofezavani.

Zrusit Sprava tlohy

Zpst

UNE  ETISKARN

Xe ot
r:{_] \2 Nastaveni stroje w v
Modul ofezavani

Nastaveni plvodniho bodu ofezavani ‘
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2) Nastavte pavodni bod ofezavani pro sedloveé Siti.
Zobrazi se 10¢&iselna klavesnice po klepnuti na kazdé
textové pole. Zadejte pozadované hodnoty.

v Zrusit Sprava dlohy

LINE M TISKARN
=

58 X2 Nastaveni stroje

Nastaveni pivodniho bodu ofezavani ‘ Zrusit Registrovat

Zvysenim hodnoty nastaveni se zvétsi ifka ofezani.

(50-150) 1=0.1mm
(50-150) 1=0.1mm

A3 (smér podavani) nebo nize:

Nad A3 (smér podavani) :

Rozsah vstupnich hodnot: [50] az [150] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [100] pro kazdou

3.3 Finiser (je-li instalovan 100listovy
sedlovy finisér)
Zvolte [FiniSer] na obrazovce Nastaveni prisluSenstvi.

3.3.1 Nastaveni pozice seSivani

Timto se provadi nastaveni pozice seSivani pro seSivani

ve sméru SiFky papiru.

1) Zvolte [Nastaveni pozice seSivani] na obrazovce

FiniSer.
" T M) D)

E": X2 Nastaveni stroje
| Zpét

Finiger

2) Nastavte pozice seSivani ve sméru Sitky papiru.
Zobrazi se 10Ciselna klavesnice po klepnuti na kazdé
textové pole. Zadejte poZadované hodnoty.

LINE M TISKARN —
- v [ Zrusit [ Sprava tlohy

Zrusit

E;: Xy Nastaveni stroje
Nastaveni pozice sesivani | Registrovat

Zyysenim hodnoty nastaveni posunout pozici svorky smérem k zadni &sti stroje.

1 sv. vpredu (Papir: 245 mm nebo ména): (70-130) 1=0.1mm

100

1 svorka vpredu (Papir: pres 245 mm): (70-130) 1=0.1mm

1 sv. vzadu (Papir: 245 mm nebo mén&). (70-130) 1=0.1mm

1 svorka vzadu (Papir: pfes 245 mm): (70-130) 1=0.1mm

2 svorky: (85-115) 1=0.1mm

100

Rozsah vstupnich hodnot:
Jedna svorka: [70]-[130] (1 = 0,1 mm)
Dvé svorky: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [100] pro kazdou



Poznamka: ) o 3.4 Dérovaci modul (je-li nainstalovan
Pozici svorky ve sméru vkladani papiru nelze 100listovy sedlovy finisér a dérovaci
nastavovat. modul pro finisér)

Zvolte [Dérovaci modul] na obrazovce Nastaveni

Funkéni omezeni prislu$enstvi.

U 2 svorek se pozice svorek, které Ize nastavovat, méni
v zavislosti na velikosti papiru a poctu listl v seSivané
sadeé, jak uvadi nasledujici tabulka: 3.4.1 Nastaveni pozice dérovani

Velikost papiru | Pocet listli v | Pozice svorky, kterou T'mFO se provadi I"I?Sta)/’?nl pozice derovani od kraje
sadé Ize nastavit papiru nebo ve sméru Sifky papiru.
A4R/Letter R 20 listt nebo | Pouze svorka vzadu . . .
nebo mensi ménd 1) Zvolte [Nastaveni pozice dérovani] na obrazovce
. " " Dérovaci modul.
Vice nez 20 Jak svorka vpfedu, tak ‘
listd vzadu 55 X2 Nastaveni stroje ol .T';\F” v Zrusit
Vétsi nez ) Jak svorka vpfedu, tak Dérovact modul [z
A4R/Letter R Vzadu Nastaveni pozice d&rovani

Prepinat rezimu provozu darovani

Nastaveni vyrovnani pfi dérovani

3.3.2 Nastaveni Sife srovnani papiru pro
seSivani
Timto se provadi nastaveni Sife stohovace pro seSivani
(smér Sifky papiru).

1) Zvolte [Nastaveni Sife srovnani papiru pro seSivani] na
obrazovce FiniSer.
2) Nastavte polohy dér vzhledem k pfednimu okraji a ve

2) Nastavte vzdalenost mezi fadicimi deskami ve sméru sméru Sifky papiru.
SiFky papiru pro sesiti. Zobrazi se 10¢iselna klavesnice po klepnuti na textové
Zobrazi se 10¢iselna klavesnice po klepnuti na textové pole. Zadejte poZzadovanou hodnotu.
ole. Zadejte pozadovanou hodnotu. —_—
P e p B 3, eewvons e =" N

Nastaveni pozice dérovéni | zrusit | Registrovat

Vertikalni: pozice otvoru se posune k okraji papiru.
Hiavni: pozice otvoru se posune k predni &asti stroje

Smér sub skenovant: (50-150) 1=0.1mm
Smér hlavniho sken.: (85-115) 1=0.1mm

~  _UNE ETISKARN
5’:‘ Xy Nastaveni stroje " v Zrusit

§ife srovnani papiru ‘

Zrusit Registrovat |

Zvy&enim hodnoty nastaveni se zvatsi
vzdalenost mezi srovnavacimi deskami

100 (50-150) 1=0.1mm

Smér sub skenovani:

Rozsah vstupnich hodnot: [50] az [150] (1 = 0,1 mm) Rozsah vstupnich hodnot: [50] az [150] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [100] Vychozi: [100]

Smér hlavniho sken.:

Rozsah vstupnich hodnot: [85] az [115] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [100]
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3.4.2 Prepinac rezimu provozu dérovani

Timto se pfepina rezim provozu dérovani.

Rezim vysoké pfesnosti: Upfednostriuje pfesnost pozice
dérovani pfi dérovani.

Rezim vysoké produktivity: Upfednostriuje rychlost pfi
dérovani.

1) Zvolte [Pfepinac rezimu provozu dérovani] na

obrazovce Dérovaci modul.

2) Zvolte [Rezim vysoké presnosti] nebo [Rezim vysoké
produktivity] pro rezim dérovani.

v Zrusit Sprava dlohy

LINE M TISKARN
=

B8 X2 Nastaveni stroje

Pepinat rezimu provozu darovani ‘

Zrusit Registrovat

Zmeénit provozni rezim dérovani.

‘ Rezim vysoké

) Rezim vysoké produktivity |

Vychozi: [Rezim vysoké produktivity]

Poznamka:
Zvolte [Rezim vysoké pfesnosti], jakmile bude
otvor nakfivo k papiru.

dérovany

3) Klepnutim na klavesu [Registr.] pfepnete do
pozadovaného rezimu.

3.4.3 Nastaveni vyrovnani pii dérovani

Timto se provadi nastaveni vyrovnani (naklonéni papiru)
pro dérovani v Rezim vysoké pfesnosti.

Toto nastaveni provadéjte, je-li dérovany otvor Sikmo

k papiru v rezimu vysoké pfesnosti.

1) Zvolte [Nastaveni vyrovnani pfi dérovani] na obrazovce
Dérovaci modul.

2) Nastavte velikost zvinéni papiru pro nastaveni
vyrovnani papiru v rezimu vysokeé presnosti.
Zobrazi se 10¢iselna klavesnice po klepnuti na kazdé
textové pole. Zadejte pozadované hodnoty.

v Zrusit Sprava dlohy

LINE M TISKARN
=

58 X2 Nastaveni stroje

Zrusit

ol T .
Nastaveni vyrovnani pfi d&rovani f Registrovat

Uréeni velikosti zvinéni papiru pro omezeni
sikmého podavani v rezimu vysoké presnosti.

Bez tenkého papiru:

(80-120) 1=0.1mm
(80-120) 1=0.1mm

Tenky papir:

Rozsah vstupnich hodnot: [80] az [120] (1 = 0,1 mm)
Vychozi: [100] pro kazdou
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3.5 Prekladaci jednotka
Zvolte [Prekladaci jednotka] na obrazovce Nastaveni
pfisluSenstvi.

3.5.1 Nastaveni pozice sedlového prehnuti

Timto se provadi nastaveni pozice pro sedlové pfehnuti.

1) Zvolte [Nastaveni pozice sedlového pfehnuti] na
obrazovce Prekladaci jednotka.

E{: X2 Nastaveni stroje Zrusit

Prekladaci jednotka Zpat
Nastavent pozice sedlového prehnuti

Nastaveni pozice C-skladu

Nastaveni pozice skladu harmonika

Nastaveni pozice dvojitého skladu

Nastaveni pozice Z-skladu

2) Nastavte pozici sedlového pfehnuti pro dobu, kdy bude
instalovana prekladaci jednotka.
Zobrazi se 10¢iselna klavesnice po klepnuti na textové
pole. Zadejte poZadovanou hodnotu.

v Zrusit Sprava tlohy

Zrusit

LINE M TISKARN

N X, .
f:j‘l X3 Nastaveni stroje

Nastaveni pozice sedlového prehnuti ;
Registrovat

2Zvy8it hodnotu nastaveni pro prodiouzeni “A” .

AdR/Letter R (8 1/2x11R) :

Rozsah vstupnich hodnot: [46] az [54] (1 = 0,5 mm)
Vychozi: [50]

Grafika znazornujici pozici sedlového prehnuti

i«— Délka papiru/2 mm

|

'\ |

1

|
Rozsah: -2 to +2 mm

Vychozi: 0 mm
PrirGstek: 0,5 mm




3.5.2 Nastaveni pozice C-skladu

Timto se provadi nastaveni pozice pro C-sklad.

1) Zvolte [Nastaveni pozice C-skladu] na obrazovce
Prekladaci jednotka.

2) Nastavte pozici C-skladu pro dobu, kdy bude
instalovana prekladaci jednotka.
Zobrazi se 10¢iselna klavesnice po klepnuti na textové
pole. Zadejte poZzadovanou hodnotu.

UNE  BTISKARN
Er: X v Zrusit | Sprava tlohy

Nasta
st Registrovat

lastaveni stroje

ozice C-skladu
Poss Zrusit

Zugit hodnotu nastaveni pro prodiouzeni “A” .

AdR/Letter R (8 1/2x11R) :

Rozsah vstupnich hodnot: [36] az [60] (1 = 0,5 mm)
Vychozi: [48]

Grafika znazornujici pozici C-skladu

r— Délka papiru/3 mm
1

' X

—= A
Rozsah: -7 to +5 mm
Vychozi: -1 mm
PrirGstek: 0,5 mm

3.56.3 Nastaveni pozice skladu harmonika

Timto se provadi nastaveni pozice pro sklad harmonika.

1) Zvolte [Nastaveni pozice skladu harmonika] na
obrazovce Prekladaci jednotka.

2) Nastavte pozici skladu harmonika pro dobu, kdy bude
instalovana prekladaci jednotka.
Zobrazi se 10¢Ciselna klavesnice po klepnuti na textové
pole. Zadejte poZzadovanou hodnotu.

r:{_: X2 Nas Sprava dlohy I

Nastaveni pozice C-skladu
Registrovat

veni stroje

2Zvysit hodnotu nastaveni pro prodiouzeni ‘A" .

AdR/Letter R (8 1/2x11R) :

Rozsah vstupnich hodnot: [36] az [60] (1 = 0,5 mm)
Vychozi: [48]
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Grafika znazornujici pozici skladu harmonika

wDélka papiru/3 mm

! X i

—— AN
Rozsah: -7 to +5 mm

Vychozi: -1 mm
PrirGstek: 0,5 mm

3.5.4 Nastaveni pozice dvojitého skladu

Timto se provadi nastaveni pozice pro dvojity sklad.

1) Zvolte [Nastaveni pozice dvojitého skladu] na
obrazovce Prekladaci jednotka.

2) Nastavte pozici dvojitého skladu pro dobu, kdy bude
instalovana prekladaci jednotka.
Zobrazi se 10¢Ciselna klavesnice po klepnuti na kazdé
textové pole. Zadejte poZzadované hodnoty.

EI: X; v ‘ Zrusit Spréva tlohy

Nastaveni pozice dvojitého skladu Zrusit {

UNE M TISKARN
2 Nastaveni stroje L

Registrovat

Zvysit hodnotu nastaveni pro prodiouzeni "A" a "B".

A A4R/Letter R (8 1/2x11R)

(46:60) 1=0.5mm
B A4R/Letter R (8 1/2x11R) :

(50-60) 1=0.5mm

Rozsah vstupnich hodnot:
A4R/Letter R (8 1/2" x 11R): [46] az [60] (1 = 0,5 mm)
Vychozi: [48]

AdR/Letter R (8 1/2" x 11R): [50] a2 [60] (1 = 0,5 mm)
Vychozi: [52]

Grafika znazornujici pozici dvojitého skladu

F—Délka papiru/4 mm i
- Délka papiru/4 m @ N

Rozsah: -2 to +5 mm  Rozsah: 0 to +5 mm
Vychozi: -1 mm Vychozi: 1 mm
PrirGstek: 0,5 mm PrirGstek: 0,5 mm



3.5.5 Nastaveni pozice Z-skladu

Timto se provadi nastaveni pozice pro Z-sklad.

1) Zvolte [Nastaveni pozice Z-skladu] na obrazovce
Prekladaci jednotka.

2) Nastavte pozici Z-skladu pro dobu, kdy bude
instalovana prekladaci jednotka.

Zobrazi se 10¢iselna klavesnice po klepnuti na kazdé

textové pole. Zadejte poZadované hodnoty.

TNE T TISKARN
EL‘: X2 Nastaveni stroje L \ 4 Zrusit | Sprava tlohy

Nastaveni pozice Z-skladu Zrusit

Registrovat

Zugit hodnotu nastaveni pro prodiouzeni “A” .

Rozsah vstupnich hodnot: [46] az [53] (1 = 0,5 mm)
Vychozi hodnota je [50].

Grafika znazornujici pozici Z-skladu

r—DéIka papiru/2 mm
I

L X, ]
—_—

Rozsah: -2 to +1,5 mm
Vychozi: -1 mm
Prirtstek: 0,5 mm
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4 Tisk seznamu hodnot
nastaveni

Aktualni nastavené hodnoty a vychozi nastaveni polozek

v nastaveni stroje Ize vytisknout.

Zvolte [Tisk seznamu hodnot nastaveni] na obrazovce
Nastaveni stroje.

Poznamka: Nastaveni, ktera se zménila z vychoziho
nastaveni, jsou oznacena hvézdickou.

1) ZaSkrtnéte poloZky k tisku.

Tisk seznamu hodnot nastaveni | Zpst

55 X2 Nastaveni stroje

Zkontrolujte poloZky, které se maji tisknout,
potom stisknéte [Tisk]

y Nastaveni kvality obrazu

§¥+] Nastaveni obrazu
pozice/méfitko/oblast

m Nastaveni pfislusenstvi

Vychozi: [Zkontrolovano] u v8ech

2) Vybrané polozky vytisknete klepnutim na klavesu
[Tisk].

Poznamka: Klavesa [Tisk] se zobrazi Sedé, nebude-li
zaSkrtnuta Zadna polozka.



5 Rozlozeni 10c¢iselné 5.2 specifikace chovani 10éiselné

i klavesnice
klavesnice Specifikace chovani 10¢iselné klavesnice jsou nasledujici:
e  Po otevfeni 10Ciselné kldvesnice se na numerickém
1) 10¢iselna klavesnice pouzivana pro nastaveni stroje displeji ve vychozim nastaveni zobrazi hodnota
sestava z Ciselnych klaves 0 az 9, klaves [C] a [OK] znazornéna v textovém poli nebo hodnota nastavena
a numerického displeje. vyrobcem.
*  Nové zadani Ciselnymi klavesami 0 az 9 pfepise
2) Ciselné klavesy na 108iselné klavesnici jsou hodnotu znazornénou na numerickém displeji.
usporadany vzestupné z pozice vlevo nahofe. Pofadi o 10¢iselna klavesnice se zavfe klepnutim na klavesu
nelze ménit. [OK]. Po zavieni 10¢&iselné klavesnice se hodnota na

numerickém displeji zobrazi v textovém poli.
Jakakoliv hodnota, ktera pfesahuje rozsah, nebude
pfijata. Po klepnuti na Ciselnou klavesu s takovou
hodnotou se ozve pipnuti. Bude-li hodnota na
numerickém displeji niz§i nez rozsah, klavesa [OK] se
stane neaktivni.

*  Hodnota na numerickém displeji se smaze klepnutim
na klavesu [C]. Po klepnuti na klavesu [OK] ihned po
vymazani numerického displeje bude zaznam zruSen
a neobjevi se v textovém poli; zlstane platna pavodni
hodnota nebo hodnota nastavena vyrobcem.

e  Klavesy [Zrusit] a [Zpét] na kazdé obrazovce
nastaveni jsou aktivni pfi zobrazeni 10¢iselné
klavesnice. Po kliknuti na klavesu [ZruSit] nebo [Zpét]

5.1 Umisténi 10&iselné klavesnice na na obrazovce se smaze probihajici zaznam na
obrazovce 10&iselné klavesnici, ta se zavie a poté se obrazovka
10Ciselna klavesnice se zobrazi po klepnuti na kazdé vrati na predchazejici obrazovku. Klavesy [Registr.],
textové pole na obrazovce. [Provést] a [Navrat na vychozi.] na kazdé obrazovce
B R wenome - ng ISR nastaveni nejsou aktivni pfi zobrazeni 10&iselné

ST —— klavesnice.
Nastaveni meximaini sytost [ 0] ]
Maximalni sytost Ize nastavit 1 1 2 1 3 1

4ﬁ 5ﬁ eﬁ . =+ | Mnoho
= 1= 1a= | )
i/ 8 9

Max. sytost (K):

Maximéini sytost (C)

0 +/-

Maximalni sytost (M: —
laximalni sytost (M) Malo | — “ + | Mnoho
«

-2 - +2)

Maximalni sytost (Y) Malo ‘t “ : Mnoho

(-2 -+2)

— — ﬁ. + | Mnoho
e |
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